
 

 

 

  

コース番号 ２D041 能力開発セミナー 

「ＰＬＣプログラミング技術（ＳＦＣ編）」 

対 象 者 ： 

開 催 日 程 ： 

時 間 ： 

受 講 料 ： 

会 場 ： 

持 参 品 ： 

自動化設備の設計・保守業務に従事する技能・技術者等又はその候補者 

令和８年１月１４日（水）～１月 1５日（木） 

９：３０～１６：３０ 

￥12，000 

新潟職業能力開発短期大学校 FA実習室 

筆記用具、その他 

■セミナー概要  

シーケンス（ＰＬＣ）制御設計の生産性の向上をめざし、ＳＦＣ（シーケンシャルファンクショ

ンチャート）を使用したプログラム技法による自動制御システム制作実習を通じて、制御プログ

ラム設計の実務能力を習得する。 

■セミナーのポイント 

PLC 制御設計の生産性向上を目指し、構造化、可視化しやすいＳＦＣ言語によるプログラミン

グ技術を習得するとともに、自動、手動切り替えや障害発生時の対応などの具体的な処理方法を

習得する。 

セミナー情報はホームページでも https://www3.jeed.go.jp/niigata/college/ 

■SFC言語 IEC 61131-3 及びJIS B3503 で規定される制御プログラム言語の1つ。一連の制御動作をステップ遷移に

分割し，実行順序や実行条件を明確に表現できるようにした遷移図を基にした記述形式です。 

■講習内容 

１日目 ① コース概要 

② PLCの 5つのプログラミング言語の特徴 

③ 構造化の考え方 

２日目 ④ SFCによる回路設計 

⑤ 総合実習（手動自動切換え、障害発生時対策） 

⑥ まとめ・質疑 



 

 

 

 

 

セミナー情報はホームページでも https://www3.jeed.go.jp/niigata/college/ 

 

コース番号 ２D05１ 能力開発セミナー 

「PLCによるタッチパネル活用技術」 

対 象 者 ： 

開 催 日 程 ： 

時 間 ： 

受 講 料 ： 

会 場 ： 

持 参 品 ： 

シーケンス（ＰＬＣ）制御設計業務に従事する技能・技術者等又はその候補者 

 令和８年１月 2７日（火）～1月 2８日（水） 

９：３０～１６：３０ 

￥12，000 

新潟職業能力開発短期大学校 FA実習室 

筆記用具 

■セミナー概要  

シーケンス（ＰＬＣ）制御設計の生産性の向上をめざして、効率化、最適化（改善）に向けたタ

ッチパネル活用によるＦＡライン管理実習を通して、タッチパネルを活用してＦＡライン管理技

術を習得します。 

■セミナーのポイント  

タッチパネルの画面設計手法を習得し、PLC と連携した動作を実現します。実習では、模擬的

な FAラインを利用し、生産ラインを管理する実践的な画面設計・製作を行います。 

■講習内容 

１日目 ① コース概要 

② PLCの 5つのプログラミング言語の特徴 

③ 構造化の考え方 

２日目 ④ SFCによる回路設計 

⑤ 総合実習（手動自動切換え、障害発生時対策） 

⑥ まとめ・質疑 



 

 

 

 

 

セミナー情報はホームページでも https://www3.jeed.go.jp/niigata/college/ 

 

コース番号 ２D00２ 能力開発セミナー 

「有接点シーケンス制御の実践技術」 

対 象 者 ： 

開 催 日 程 ： 

時 間 ： 

受 講 料 ： 

会 場 ： 

持 参 品 ： 

制御回路等の設計・組立・配線作業に従事する技能・技術者又はその候補者 

令和 7年 3月 1２日（木）～3月 1３日（金） 

９：３０～１６：３０ 

￥12，000 

新潟職業能力開発短期大学校 制御実習室 

筆記用具 

■セミナー概要  

自動生産システムの効率化・最適化をめざして、各種制御機器の選定方法、各種 

制御回路を理解し、総合実習を通して制御回路の設計・製作方法を習得します。 

■セミナーのポイント  

シーケンス図面を元に、電磁リレーやタイマー、ランプに配線作業を行います。タイムチャート

を元に動作の確認を行い、シーケンス制御の技術を理解します。3つのランプを順次動作させる

信号機のような回路を作ります。 

■講習内容 

１日目 ① コース概要 

② 制御記号と図記号 

③ 配線作業について 

④ タイムチャート 

２日目 ⑤ 論理回路 

⑥ 順序回路 

⑦ 時限回路 

⑧ まとめ・質疑 


